Poprzednie nazwy: Shell Alvania HDX, Shell Retinax HDX

Shell Gadus S2 V220AD 2

Karta techniczna

» Niezawodna ochrona
* Wodoodporny
 Litowo-wapniowy

Najwyzszej jakosci smar wielofunkcyjny zawierajgcy dodatki state

Shell Gadus S2 V220AD to wysokiej jakosci smar tozyskowy przewidziany do zastosowania w ciezkich

warunkach.

Formulacja oparta jest na bazowym oleju mineralnym o wysokim wskazniku lepko$ci zageszczonym mydtem
litowo-wapniowym. Zawiera dodatki przeciwzuzyciowe, przeciwzatarciowe, antykorozyjne oraz dodatki
zwigkszajgce adhezje. Zawiera rowniez dodatki state zapewniajgce odporno$é w warunkach udarowych.

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

Wiasciwosci i korzysci

* Dobra stabilno$¢ mechaniczna i oksydacyjna
Odporny na tworzenie osadéw w wyniku utleniania w
wysokich temperaturach pracy, utrzymuje konsystencje ,

zmniejsza mozliwos¢ wyciekow.

Dobra odporno$é na korozje

Zapewnia zabezpieczenie elementow przed korozja.

Zastosowanie w warunkach duzego obcigzenia
Odporny na degradacje, mieknienie i wyciekanie pod

obcigzeniami udarowymi .

Dobre wtasciwosci adhezyjne

Zmniejszenie strat i konsumpcji smaru

Zachowanie w w warunkach duzego obciazenia
Proby na stanowiskach badawczych potwierdzaja, ze
zastosowane w Shell Gadus S2 V220AD dodatki

przeciwzatarciowe przedtuzajg okres uzytkowania tozysk

przy ciezkich i udarowych warunkach pracy.

Typowe wtasciwosci fizyczne

Gléwne zastosowania

® O * 2

* Smary Shell Gadus S2 V220AD sg rekomendowany do
smarowania bardzo obcigzonych fozysk pracujgcych w
warunkach udarowych w wilgotnym srodowisku. Moga by¢é
réwniez stosowane w urzadzeniach budowlanych i

rolniczych, a takze do przesmarowywania siodet.

Specyfikacje i dopuszczenia

Aby uzyskac wiecej informacji na temat dopuszczen i
zalecen nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym
Shell.

Wiasciwosci Metoda Shell Gadus S2 V220AD 2
Konsystencja NLGI 2

Kolor czarny

Typ zageszczacza litowo wapniowy
Olej bazowy Mineral
Lepko$é kinematyczna @40°C cSt IP 71/ ASTM D445 220
Lepkos¢ kinematyczna @100°C cSt IP71/ASTM D445 18
Penetracja (stozek) po ugniataniu @25°C 0.1mm IP 50 / ASTM D217 265-295
Temperatura kroplenia °c IP 396 175
Aparat czterokulowy, obcigzenie zespawania Kg typowe IP 239 400
Aparat czterokulowy, obcigzenie zespawania Kg minimum IP 239 315
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Powyzsza charakterystyka jest typowa dla obecnej produkcji. Przyszte partie produkcyjne beda spetnia¢ specyfikacje

produktowe Shell, niemniej moga wystapi¢ pewne odchylenia od w/w wartosci $rednich.
Bezpieczenstwo pracy i ochrona srodowiska
* Bezpieczenstwo pracy

Smar Shell Gadus S2 V220AD nie stwarza bezposredniego zagrozenia dla zdrowia w trakcie poprawnego jego uzytkowania

zgodnego z przeznaczeniem oraz z zachowaniem higieny osobistej i przemystowe;j.
Unikac¢ kontaktu ze skorg. Uzywac rekawic ochronnych. W przypadku kontaktu ze skorg zmy¢ olej wodg z mydtem.

Informacje dotyczace Bezpieczenstwa i Higieny uzytkowania znajdujg sie w Karcie Charakterystyki dostepnej na stronie

internetowej: http://www.epc.shell.com

* Ochrona srodowiska
Usuwac zuzyty olej z pomoca jednostek recyklingu. Nie wylewaé¢ zuzytego oleju do $ciekdw, zbiornikéw wodnych, na
ziemie.

Informacje dodatkowe

» Zakres temperatur pracy
Zakres temperatur pracy: -25°C to +120°C, okresowo 130°C

* Porada

Wiecej informacji mozna uzyskac¢ kontaktujac sie z przedstawicielem Shell.
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